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azeny Ctenari,

dalsi vydéni bulletinu NATE méate pred
sebou. Radi bychom pokracovali v informovani
o novinkach z oblasti staceni napojd, které se
odehrély v neddvné minulosti v nasi spolecnosti.
Rok 2007 byl pro NATE obchodné velmi Gspésny.
Trzby narostly meziro¢né o vice nei 26 %
a dodavky se odehravaly v segmentech stacecich
linek pro pivo, vody, limonady a mléko do PET
lahvi i sklenénych obald.

Uvodem nékolik vét o ruském pivovarnictvi
v Uspésném pivovaru ve starobylém mésté
Rjazan.

Radi informujeme o nékterych technickych
aspektech plnéni
lahvi v semiaseptickém prostiedi a nékterych

Cerstvého mléka do PET

technologickych aspektech pripravy mléka.

Déle popisujeme mozZnosti a schopnosti
kontrolnich zafizeni prazdnych sklenénych lahvi
znacky EXAN urcenych pro pivovarské provozy

a mineralkovny.

Doufém, Ze informace vyuzijete a pochopitelné
jsme pripraveni doplnit dalsi detaily pri pfipadné
konzultaci.

Hodné obchodnich Gspéchil

Ing. Petr Papousek
generalni reditel
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OAO ,,Ruska pivovarnicka

spolec¢nost”

ivo se vafi z vyborného vlastniho sladu
Pa vyrabi se klasickym zpdsobem v kvasni-
covych tancich.
Spole¢nost vyrébi vice druhd piva podle svych
vlastnich receptur. Pivo se prodava v oblasti
kolem mést Rjazarn a Moskva. Mnozstvi vyro-
beného piva kazdy rok vzriistd. Pivovarnickd
spolec¢nost se zabyva kromé vareni piva také

produkci pitné vody. Celd produkce se staci do

Obchodni oddéleni — vychod:
tel.: +420 569 551 598

fax: +420 569 623 116
e-mail: export@nate.cz

Marketing:
tel.: +420 569 551 235
e-mail: marketing@nate.cz

sklenénych i PET lahvi na linkdch dodanych nasi
firmou.

Tento pivovar je dlouhodoby odbératel lahvéren-
ského zafizeni nasi vyroby a dodavka byla doda-
na prostrednictvim dlouhodobého obchodniho
partnera firmy OMNIPOL garanta tradi¢niho ge-
nerdlniho dodavatele. Dodévka plnicich linek je
nastrojem pro uspokojeni potieb zékaznika s jeho
reakci na moznosti trhu pro distribuci produkce
nealkoholickych sycenych a nesycenych neslaze-
nych napojd. Vyroba nealko napojd ma hlubokou
tradici u pdvodnich pivovarnickych a nealkoho-
lickych kombinatt z éry byvalého SSSR. Pivovary
v uskupeni nadnérodnich koncernd se vyrobou ne-
alkoholickych napojt, vyjma nealkoholického piva,
zabyvaji nejen na ruském trhu.

(pokracovani na dalsi strané)

Servis:

tel.: +420 569 551 482
tel.: +420 569 551 206
tel.: +420 569 551 633
tel., fax: +420 569 623 726
GSM: +420 606 618 928

Nahradni dily:
tel., fax: +420 569 551 224
e-mail: spareparts@nate.cz




0A0 ,,Ruska pivovarnicka spole¢nost”

V pivovarnické spolecnosti jsou v provozu tfi
kompletni plnici linky na sklo a tfi kompletni
plnici linky na PET lahve dodané firmou NATE
v obdobi predeslych deviti let.

Kompletni linka na plnéni piva do sklené-
nych lahvi

= lahve 0,5 |, vykon linky 24 000 lah./hod.

m Sestava linky: vyklada¢ lahvi z prepravek
— mycka — inspektor — plni¢ — etiketovacka —
vkladac¢ lahvi do prepravek

Kompletni linka na plnéni piva do sklené-
nych lahvi,

® [ahve 0,5 |, vykon linky 24 000 lah./hod.

® Sestava linky: vyklada¢ lahvi z prepravek
— mycka — inspektor — plni¢ — etiketovacka —
vkladac lahvi do prepravek.

Kompletni linka na plnéni piva do sklené-
nych lahvi

= |ahve 0,5 |, vykon linky 12 000 lah./hod.

m Sestava linky: vyklada¢ lahvi z prepravek

— mycka — inspektor — plni¢ — etiketovacka — v '
Linka &. 4 — Vystrikovacka s 24 kleStinami a tryskami integrovand v bloku tribloku PETBLOK 24/24/6. Lahve se obréati dnem vzhiru,

vklada lahvi do prepravek. dojde k jejich vystriku vystrikovacim médiem a dokonaly odkap pouzitého média je zajistén vyklonénim lahve na vodici drdze klestin.

Kompletni linka na plnéni piva (a pitné vody)
do PET lahvi

® lahve 1,0 |, vykon linky 4 000 lah./hod.

m Sestava linky: vyfukovacka — triblok — etike-
tovacka — bali¢ka do PET félie s papirovou pod-
loZkou po Sesti kusech.

Kompletni linka na plnéni nesycené pitné
vody do PET kanystru

® kanystr 5,0 |, vykon linky 1000 lah./hod.

® sestava linky: vyfukovacka — triblok — eti-
ketovacka — balicka do PET félie po ¢tyfech
kusech.

Linka na plnéni nesycené pitné vody do PET
kanystru

® kanystr 18,9 |, vykon linky 400 lah./hod.

m Sestava linky: odzatkovacka — myc¢ka — pl-
ni¢ka — uzaviracka — tepelny tunel na PET félie
na uzaver.

Od poloviny 12. stoleti minulého tisicileti kevského mistodrziciho do Perejaslavlu. V roce

existovalo uZ samostatné Rjazaniské kni- 1778 do3lo ke zfizeni Rjazariské gubernie (nej-
7ectvi; jeho sidlem vsak bylo hradisté Rjazan, vy33i spravni jednotka v carském Rusku) a pre-

dnesni Staraja Rjazan, lezici u Spasska, 50 km ji-

jmenovani Perejaslavlu na Rjazan. V zafi 1937
byla ustanovena Rjazariska oblast.

hovychodné od mésta soucasného. V roce 1198

Starobylé
meésto Rjazan

Starobylé mésto Rjazarn se nachazi upro-
stied evropské casti Ruské federace pfribliz-
né 200 km jihovychodné od Moskvy a je kli-
¢ovym primyslovym centrem této oblasti.
Historie mésta spada do roku 1095, kdy rusti
osadnici prisli do oblasti a zalozili v mistech,
tim do Oky, hradisté zvané Perejaslavl-Rja-
zanskij.

se stala Rjazar sidlem pravoslavného biskupstvi.
V roce 1237 vsak bylo po krvavém boji s Mongo-
ly vyplenéno a i presto, Ze bylo mésto brzy ob-
noveno, své plivodni krdsy a vyznamu jiz nikdy
nedoséhlo. Biskupstvi a posléze i knizeci dvilr se
presunuly do Perejaslavlu, kudy prochazela dd-
lezitd obchodni cesta. Nejvétsiho vyznamu do-
séhlo Rjazariské kniZectvi ve druhé poloviné 14.
stoleti minulého tisicileti za vlady knizete Olega
Ivanovice. V té dobé na ¢as konkurovalo soused-
nimu kniZectvi Moskevskému. Za vlady Olego-
vych nastupcid se vsak rjazariskd zemé postupné
dostala pod moskevsky vliv a jeji samostatnost
definitivné skoncila roku 15271 dosazenim mos-

(pokracovani na dalsi strané)



0A0 ,,Ruska pivovarnicka spole¢nost”

(dokonceni)

Q.. — Nastaveny vykon plnice

Q.,:x = PoCet kus(i/ jednotka casu

4700 lah./hod

Q. — efektivni vykon linky (naméfeny) [lah/hod] | Q,,, = N/T, 4566 lah./hod
Q, .., — Prakticky (skladovy) vykon linky [lah/hod] | Q, ., = N/T, 4099 lah./hod
T, — sledovana doba méfeni linky [hod (min, sec)] | Dohodnuty ¢asovy dsek pro méFenti 4 hod 34 min
nA — G¢innost linky nA =(Q,/Q..,) - 100 971 %
PROTOKOL O MEREN' VY'KONU LINKY é. 5 velicina definice veliéiny hodnota
Misto méfeni: Rjazan Q... — Nastaveny vykon plnice Q.,:x = PoCet kus(i/ jednotka ¢asu 410 kan./hod
Datum méfeni: 23. 1. 2008 - ] .
Limitujici stroj linky: MVP — B 400 Q.. — efektivni vykon linky (naméfeny) [lah/hod] | Q. = N/T, 396 kan./hod
Typ uzavéru: plastovy Q,..cx — Prakticky (skladovy) vykon linky [lah/hod] | Q,,. ., = N/T, 376 kan./hod
Efekt. vykon ve smlouvé Q_..: 400 kanystrG/hod _ _
Typ lahve: 18,9 L PET kanystr T, — sledovana doba méfenti linky [hod (min, sec)] | Dohodnuty ¢asovy tsek pro méfeni 3 hod
Druh napoje: nesycena voda nA — Gcinnost linky A =(Q,,/Q...) - 100 97 %

Blizsi informace k lince ¢&. 5:

Linedrni zafizeni je plné automatické v blokovém

usporadani, kde veskeré cykly probihaji plné auto-

maticky: odstranéni uzavéru; povrchové a vnitini

myti roztokem chemikalii a pitné vody; gravita¢ni

plnéni; uzavirani nardZzecim uzévérem pfi vyuziti

novych mechanickych a elektronickych kompo-

nentd s jednoduchou funkéni konstrukci.

Lahvarenska zafizeni v linkach ¢. 4 a ¢. 5 vyrobena

firmou NATE pro kompletaci plnicich linek:

T vzduchové dopravniky typ VDN

[T triblok typ PETBLOK 24/24/6 veetné 2x polo-
automatické sanitace k plnici

[T dopravniky PET lahvi typ DLN véetné centralni-
ho mazéni dopravnik

[T dopravniky skupinového baleni typ DPN

[T hlavni elektrorozvadéc.

Kompletace projektu byla uskute¢néna s nasimi
subdodavateli.

Linka & 5—Doprava 18,9 (5 galonovych) kanystri k myéce



Kamerova kontrolni zarizeni
firmy NATE — ndpojova technika a. s.

V druhé poloviné roku 2007 bylo realizovano
nékolik kontrolnich zafizeni s CCD kamerami
(CCD - Charge-Coupled Device).

prekladu to znamend ,zafizeni s vazanymi

naboji* (tedy kamery, které obsahuji senzory
citlivé na svétlo, které prevodem intenzity svétla
do digitalni podoby generuji poté obraz) pro ¢eské
zakazniky:

EXAN 08 CCD pro pivovar Platan Protivin

(jediné bez kontroly stén lahvi, zprovoznén

30. 7. 2007)

EXAN 08 CCD pro mineralkovnu Korunni s.r.o.

Straz nad Oh¥{

(zprovoznén 1. 10. 2007)

EXAN 08 CCD pro pivovar Litovel a.s.

(zprovoznén 15. 10. 2007)

EXAN 08 CCD pro provoz Pepsi Cola Praha

(montaz leden 2008)
V3echna zafizeni jsou vybavena kamerovym sys-
témem s CCD kontrolou hrdla a dna lahvi a i ¢tyf-
kamerovou kontrolou stén a tvaru lahvi (kdy dvé
kamery kontroluji Cistotu stén lahve na vstupu
stroje, uvnitt stroje se lahve pootoci o 90° a na
vystupu se kontrola stén dokon¢i pomoci dalSich
dvou kamer). Zafizeni jsou standardné vybavena
kontrolou zbytkové kapaliny pomoci infra a vy-
kontrola na lince — proti pripadnému priniku lah-
ve s obsahem louhu do plnice) a kontrolou vys3-
ky vstupujicich lahvi s prislusejicim vyrazovacem
cizich lahvi (eliminuje pocet zastaveni stroje kvali
cizim lahvim). Zafizeni vyFazuje vadné lahve na vi-
cefady akumulac¢ni stil za strojem pomoci pneu-
matického vyrazovace a jeho provoz je automatic-

ky Fizen pomoci optickych snimaci instalovanych
v Useku mezi kontrolnim zafizenim a plni¢em a po-
moci signéld z plnice lahvi nebo z dopravy lahvi.
Maximalni vykon stroje v souc¢asné dobé lezi az na
50 000 lahvi/hod.

Zafizeni jsou vyrabéna zakdzkovym zplsobem,
tedy vidy v provedeni podle usporadani linky
a podle prani a potreb zakaznikd, tedy v orientaci
i ve vybaveni na miru. Jsou vybavovéna obvykle

Tabulka ¢. 1 - spolehlivost vyrazeni referen¢nich lahvi

Detekce

1

Kontrola Usti hrdla

o

@ 2 mm ve stfedu

Kontrola dna

@ 3 mm ve vnéjsi oblasti

@ 5 mm (horni kuZelova oblast)

Kontrola stén

@ 5 mm (dolni vélcova oblast)

Tabulka ¢. 2 — procento zbytec¢né vyrazenych lahvi

Druh chyby, rozmér

@ 11 mm (oblast horni odfeniny)

[%] naméfené NATE

dvéma az tfemi vyfazovacimi misty (pro zmenseni
narokd na tfidéni vyfazenych lahvi obsluhou), v pi-
vovare Litovel je instalovéna i kontrola barvy lah-
vi. Zatizeni plné vyhovuje i potiebé kontroly vice
druhd lahvi. Parametry kontroly jsou automaticky
prestaveny zaddnim lahve na ovladdacim panelu
stroje, mechanické prestaveni stroje pak zjednodu-
Suje skutecnost, Ze neni zapotrebi zadnych vymén-
nych formatovych dild.

[%] naméFené NATE

~ 99,9

100,0
99,8
99,2
100,0

100,0

[%] naméfené NATE

PSS (zcela zbyte¢né vyrazeni) (zbyte¢né + drobné vady)
Kontrola Usti hrdla 0,01 0,04
Kontrola dna 0,04 0,14
Kontrola stén 0,27 0,27
Celkem 0,32 0,45

Hodnota 0,45% u nadbyte¢né vyrazenych lahvi v sobé tedy zahrnuje i 0,13 % lahvi u kterych byly pfi blizsim provéreni shledany
drobné vady, které systém vyhodnotil jako nezadouci, nicméné by zfejmé nemély vliv na dalsi bezvadné zpracovéni lahve.

l,i((:;'cl

sl
—

(pokracovani na dalsi strané)



Kamerova kontrolni zarizeni
firmy NATE — ndpojova technika a. s.

(dokonceni)

Kamerovy systém je u danych zafizeni postaven
na zakladé primyslového pocitace a je vybaven
na miru vytvorenym softwarem zajistujicim op-
timalni zpracovéani sejmutych snimkd hrdla, dna
a stén lahve. Tento software je priibézné inovovan
a upraven podle lahvi, které jsou v daném provozu
zpracovavany, takze vysledné parametry spolehli-
vosti kontroly jsou na Spickové konkurenéni drovni.
Snimky vyfazenych lahvi lze archivovat a zpétné
analyzovat a na zékladé vysledkl této analyzy
upravovat nastaveni kontrolniho systému. Zafize-
ni je pfipraveno pro pripojeni na dalkovou spravu
(wteleservis") — pro operativni fedeni pfipadnych
problém( (pomoci internetového pipojeni).

Stroj je vybaven snimaci a ve vazbé na fidici sys-
tém umoiniuje provoz stroje bez trvalé obsluhy.
Kontrolnf zafizeni tak samo svym vykonem reagu-
je na préci linky pred i za sebou a davé obsluze na
lince informace o chybovych stavech (napf. spadla
lahev apod.). Optimalizuje se tak pocet a zvysuje
vyuziti operator( linky.

Zprovoznéni dodanych zafizeni bylo vesmés velmi
rychlé, protoze je vidy dodavan stroj az po di-
kladném odzkouseni funkce na zkusebnim okruhu
v aredlu NATE — ndpojova technika a. s.

Méreni probéhlo v prostorach zkusebny NATE na
testovacich lahvich NRW hnédé barvy o objemu
0,5 | s referen¢nimi vadami v lednu 2007.

potisténa cizi ldhev

Véfime, Ze dodana zafizeni svym zakaznikiim dob-
fe poslouzi.

CHOTEBOR

stfep v rozbité lahvi

brcko v ldhvi—pohled shora

Navstivte nase stranky www.nate.cz

brcko v lahvi—bocni pohled



plnéni mlécnych vyrobkd do PET lahvi

V soucasné dobé je na trhu napojt velmi pa-
trny trend réstu zajmu o napoje, které pod-
poruji zdravy Zivotni styl. | kdyz jde o napoje
velmi rozmanitého charakteru jako jsou dzu-
sy, iontové nebo multivitaminové napoje, stu-
dené caje, tiché mineralni vody nebo mlécné
vyrobky, maji jeden vyznamny spolecny rys.
Proto, aby co nejvice prospivaly lidskému
organismu, jsou vyrabény bez chemickych
konzervantd. To oviem vzhledem k tomu, Ze
je soucasné pozadovana dostatecné dlouha
zZivotnost vyrobki pro obchodni fetézce, coz
mizZe byt aZ nékolik mésict, vytvari znacné
naroky na sterilitu celého vyrobniho procesu
az po staceni. Tento pozadavek dal vzniknout
nové generaci plnicich linek pro riiznou uro-
ven aseptického plnéni.

a tento trend reaguje i nase firma a jiz pfi-
blizné dva roky provadi svdj vlastni vyvoj
v této oblasti. Prvni vyznamnou zakézkou, kterou
firma NATE — ndpojova technika a.s. v této oblasti
realizovala je linka pro staceni mlécnych vyrobki
do PET lahvi, ktera byla v srpnu roku 2007 instalo-

z Beskydskych mlékaren a dnes patfi mezi vyznam-

né producenty mléka a kysanych napoji v Ceské
republice. Svlij vyrobkovy sortiment se rozhodla
obohatit o nabidku ¢erstvého mléka a acidofilniho
mléka v PET lahvi.

Jako partnera pro realizaci tohoto projektu si zvoli-
la firmu NATE. Po vzéjemnych konzultacich o pred-
stavach a moznostech zakaznika bylo definovano
zadéni které znélo na linku o vykonu 3.500 lahvi za
hodinu pro nésledujici népoje:
Cerstvé mléko — jedna se o mléko o3etfené
pasteraci pfi teploté do 85 °C pro maximalni
zachovani chutovych a nutri¢nich vlastnosti
s obsahem tuku do 1,5% a s trvanlivosti osm
dn@ pfi skladovaci teploté 4 az 8 °C, zplsob
a podminky pasterace neovliviiuji jeho chutové
a nutri¢ni vlastnosti

Kefirové mléko nizkotu¢né — kysany mlécny
vyrobek s ABT kulturou s obsahem tuku max.
1,1%. Trvanlivost 25 dnU pfi skladovaci teploté
4az8°C,

Acidofilni mléko plnotuc¢né — kysany mlécny
vyrobek s ABT kulturou s obsahem tuku max .
3,6%. Trvanlivost 25 dnd pfi skladovaci teploté
4az8°C,

Plnici linka se skladéa z Petbloku 24/24/6, kde do-
chazi k ¢isténi, plnéni a uzavirani lahvi. Tyto lahve
potom vstupuji do etiketovacky Linesa 1 a na vy-
stupu z linky jsou lahve v bali¢ce BSF 25B baleny
do skupin po 3esti a previnuty do zatavovaci folie.
Pochopitelné zakladnim strojem linky je plnic,
na kterém je nejvétsi odpovédnost za zachové-
ni odpovidajicich vlastnosti napoje, tzn., ze musi
vyhovét vysokym narokdm na hygienické a mik-
robiologické podminky, pfi kterych probiha plnéni
téchto ndpojli do lahvi. V tomto pfipadé jde o plni¢
PETBLOK 24/24/6.

Tento stroj se sklada z vystrikovacky s 24 klesti-
nami, plnice o 24 plnicich ventilech a Sestihlavé
uzaviracky.

Zafizenf je urcené pro plnéni nesycenych mikrobi-
ologicky citlivych nadpojd do PET lahvi o priméru
hrdla 38 mm a prindsi uzivateli svymi funkcemi
nasledujici vyhody a prednosti:
Osetrenilahvi je FeSeno dvojndsobnym vy-
stfikem lahvi zevnif a oplachem vnéjsku
lahve. Do druhého vystfikového média
a je davkovan dezinfekéni prostredek.
Plnici metoda s pouZitim induktiv-
nich pritokomérd zarucuje vyso-
kou presnost plnéni (smérodatna
odchylka 2 ml)
Lahev nepfijde do kontaktu s plni-
cim ventilem, nem(ze dojit ke kon-
taminaci plniciho ventilu a nadrze
plnice od lahvi
Vzduch z lahve je odvddén mimo
plnici systém, tzn. opét se ome-
zuje riziko kontaminace napoje

Zména plnéného objemu se provédi z ovladaci-
ho panelu stroje v fidicim software a neni nutny

zésah do plniciho ventilu
Plnici ventil umozriuje dvé rychlosti plnéni,
moznost nastavit plnici proces podle vlastnosti
napoje (pénivost, teplota, viskozita)
OSetreni uzavér UV zafenim
Kompletné uzavieny prostor petbloku s pretla-
kem vzduchu dopravovaného ventilatorem pres
HEPA filtry H13
Pfed zapocetim provozu, v prestdvkich a po
jeho ukonceni se provadi pénové ¢isténi a dez-
infekci vSech ploch v uzavieném prostoru bez
zésahu obsluhy
Proces proplachu a sanitace je ovladan z ridici-
ho software a zarucuje Cisténi viech ¢asti nadr-
Ze plnice, plnicich ventill a pfivodnich potrubi.
Vybavenim snimaci ve vazbé na Fidici systém
umoziiuje provoz stroje bez trvalé obsluhy. Pl-
ni¢ sdm svym vykonem reaguje na praci linky
pred i za sebou a dava obsluze na lince infor-
mace o chybovych stavech (doplnéni uzavé-
réi, pokles hladiny napoje apod.). To umoz-
nuje zakaznikovi lepsi vyuZiti pracovnikl
na lince a jejich celkovy nizsi pocet.

Mikrobiologicka cistota stroje a trvanli-
vost viech plnénych vyrobku je priibéz-
né ovéfovéna v laboratofi Mlékérny Va-
coz zarucuje spotrebiteldm kvalitni na-
poj s odpovidajicimi chutovymi a nutric-
nimi hodnotami po celou dobu zaruc¢ené
Zivotnosti.



