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Zdravime viechny z ndpojaiského sektoru.

V tomto bulletinu bychom chtéli upozornit na
Uspésnou dodavku stfedné kapacitni linky pro
staCeni mineralni vody do PET lahvi. Z logistic-
kych dGivodd, bylo nutné nejen rychle namonto-
vat, spustit, ale i dosahnout v kratkém case pIné-
ho vykonu (s efektivitou vice nez 90%).

Narocny zakaznik ,Pepsi Co bottler” ovéfuje spo-
lehlivost kamerového kontrolniho zafizeni na
prazdné lahve vyvinutého a vyrobeného v NATE.
Dlouholetd spoluprace s nadnarodnim koncer-
nem Alfa Laval provéfuje vysokou kvalitu doda-
vek i vyroby v NATE. NATE - marketing - dcera
NATE zabyvajici se vyvojem a vyrobou strojl
Lsuché &asti” linky se predstavuje a na pivo ten-
tokrat zveme do ¢eského pivovaru Rychtér.

Dovolte mi, abych vés srde¢né pozval na BRAU
Beviale do Norimberka, kde NATE vystavuje blok
myc¢ky sklenénych lahvi Athena a plnici metody
pro rlizné napoje vcetné novinky-objemového
elektronického ventilu pro staceni piva.

Tésim se na setkani (stanek ¢. 431, hala 5).

Petr Papousek
generdlni feditel
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Dodévka PET linky
pro Ondrasovku

Na zékladé dlouhodobé spoluprace s firmou
ONDRASOVKA s. . 0, nyni MARILA BALIRNY a. s,,
se zucastnila firma NATE vybérového fizeni na
dodavku plnici linky pro stéc¢eni sycenych
a nesycenych napojl do PET lahvi o nominal-
nim vykonu 16.000 lahvi za hodinu (1,5L).

Pavodni vyrobni linka jiz neodpovidala sou-
¢asnym potiebdm zdkaznika jak po strance
technické tak ze strany kapacity produkce.
Soubézné s touto linkou zédkaznik provozuje
linku PET s mensi vyrobni kapacitou, ktera
byla jiz v minulosti repasovéna a dodana
firmou NATE.

Spolecnost NATE se stala na zakladé vybé-
rového fizeni generalnim dodavatelem

Obchodni oddéleni - vychod:
tel.: +420 569 551 598

fax: +420569 623 116

e-mail: export@nate.cz

Marketing:
tel.: +420 569 551 235
e-mail: marketing@nate.cz

kompletni stéceci linky. Hlavnimi atributy pfi
rozhodovani vybéru dodavatele byla technicka
uroven nabizeného technologického zafizeni
prokazatelna soucasnymi referencemi a dale
dostupnost rychlého servisu. Dle pozadavku
zakaznika byla linka zajistovéana formou gene-
ralni dodévky vcetné celkového projektu linky
a konzulta¢ni ¢innosti pfi realizaci jednotlivych
subdodavek. Slozeni jednotlivych strojd linky
bylo realizovano na zékladé pozadavku zakaz-
nika od prednich renomovanych svétovych
vyrobcl. Linka je v soucasné dobé provozova-
na na dva formaty lahvi 1,5L a 0,5 L. Vyhodné
projekeni usporadani linky umozriuje celkovou
optimalizaci obsluznosti linky.

(pokracovdni na dalsi strané)

Servis:

tel.: +420 569 551 482
tel.: +420 569 551 206
tel.: +420 569 551 633
tel./fax: +420 569 623 726
GSM: +420 606 618 928

Nahradni dily:
tel./fax: +420 569 551 224
e-mail: spareparts@nate.cz
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[T Jelikoz zékaznik pozadoval z provoznich dvodd co nejkratsi méreni vykonu linky v rozsahu jedné pracovni smény (8 hodin), které
montaz, byl navrzen specidlni harmonogram montaze, diky kterému prokézalo splnéni smluvnich vykonovych podminek. Dosazena celkova
se podatilo zvladnou nainstalovani a spusténi linky v ¢ase 25 dnu. Geinnost linky ¢inila 91%. M

Zavérem desetidenniho zkusebniho provozu bylo provedeno garan¢ni



Na podzim loriského roku se nase firma zucastnila vybé-

rového fizeni na dodavku kontrolniho zafizeni prazdnych
sklenénych lahvi do firmy General Bottlers CR s.r.0., ktera
je soucasti nadnarodni spolecnosti Pepsi Americas.

Do této doby zékaznik pouzival kamerové kontrolni
zafizeni od predniho zahrani¢niho vyrobce, které
vyzadovalo stéle se zvy3ujici servisni naklady, tak
aby byla udrzena alespon zakladni

spolehlivost vyrazovani lahvi.

Jelikoz je vysoka kvalita vyrabénych vyrobka
pro firmu General Bottlers CR s.r.o. zakladni filo-
zofii, rozhodla se investovat do nového stroje,
ktery by nejen zabezpecil pozadovanou kvalitu
vyroby, ale také pomohl firmé udrzet konku-
renceschopné vyrobni naklady. Do vybérového
fizeni byli zafazeni pfedni svétovi vyrobci téch-
to stroju a i pfes tuto silnou konkurenci byla pro
tuto dodavku vybrana nase firma. Pro pokryti
viech pozadovanych potfeb zakaznika bylo
nabidnuto kamerové kontrolni zafizeni EXAN 08
CCD z nasi zakladni fady kontrolnich zafizeni.

Kamerové kontrolni zafizeni EXAN 08 CCD
je urceno ke kontrole prazdnych umytych
sklenénych lahvi s nasledujicimi funkcemi:
kontrola hrdla lahve
kontrola dna lahve
kontrola stény lahve
dvojita kontrola zbytkové kapaliny
automatické vyfazovani nevyhovujicich lahvi

U daného zafizeni Ize programoveé nastavit
uroven opotiebeni zpracovavanych lahvi (nové
lahve, opotiebené lahve, silné opotiebené lah-
ve) a tim Ize prizpUsobit citlivost kontroly tak,

aby byla splnéna co nejvyssi kvalita kontroly pfi
Kamerové kontrola hrdla Kamerové kontrola dna lahve Kamerova kontrola stén lahve

aktualné zpracovavanych lahvich.

| 1= |
Kontrola zbytkové kapaliny Kontrola vysky lahve kontrola zbytkové kapaliny
infracervenou metodou vysokofrekvenéni metodou

Referencni vyjadieni zakaznika Jaroslav Strnad, Plant manager, PepsiAmericas
Central Europe Group GENERAL BOTTLERS CR s.r.o.:, Pfivybéru dodavatele nového
kontrolniho kamerového zarizeni jsme kladli diraz predevsim na garantované parame-
try, predchozi reference a rychlost servisu. Tyto pozadavky byla firma NATE - ndpojovd
o technika a. s. schopna splnit a pfitom obstdt i v cenovém srovndni s ostatnimi oslovenymi
C;rt;zngsglrf |k © vyrobci. Po prvnich tydnech provozu a prokdzanych testech vsech kontrahovanych para-

nevyhovujicich lahvi . . e
na Konci stroje. metrii byly deklarované parametry napinény.” ll




Predstaveni spolecnosti
NATE - marketing, a.s.

B Paletizace / depaletizace vseho druhu
B Vkladace a vykladace lahvi
Bl Balici linky

Vidzeni ctendri,

dovolte mi touto cestou krdtce predstavit mdme kvalitni skupinu technikd, vedenou
spolecnost NATE — marketing, a. s. Ing. Pokornym, jenz je duchovnim otcem celé
fady vyrobku. Z téch nejzndméjsich si dovoluji
Spole¢nost NATE — marketing, a. s. je dcerind jmenovat napr. fadu vkladaci a vykladaci
spolecnost spolecnosti NATE — ndpojovd technika a. s. typu Mechanik, dosud velmi dobre proddva-
nych na vsech svétovych trzich. Sidlo prodeje
Hlavnim oborem nasi ¢innosti je prodej, vyvoj, a technickych pracovnik( nasi spole¢nosti
konstrukce a vyroba balicich stroju, vkladact najdete v hlavni administrativni budové NATE,
avykladacii lahvi a paletizaci a depaletizaci vyroba je vyclenénd v montdznich dilndch

vseho druhu. Pro realizaci vyvoje téchto produktt v Chotébotiv Ceské republice.

PALETIZACE A DEPALETIZACE

DEPALETIZACE NOVYCH LAHVI
B poloautomat s ru¢nim navazenim palet

Program paletizace a depaletizace je zaméfen
na tyto hlavni obory:

B depaletizace novych lahvi (nové sklo). Mechanické shrnuti vrstvy lahvi na
B depaletizace a paletizace pfepravek s lahvemi  rozfazovaci stdl. Ru¢ni snimani prolozek.
B paletizace karton( a skupinovych obald B automaticka depaletizace se shrnovaci
B depaletizace a paletizace KEG sud(i hlavou pfimo na rozfazovaci stul. Vyska
Do systému paletizace a depaletizace jsou rozfazovaciho stolu je dana po¢tem vrstev
integrovény spolehlivé jedno nebo dvouosé a vyskou lahvi. Lahve nutno vyspadovat na
moduly firmy GUDEL . béznou dopravni rovinu lahvi.

B automatickd depaletizace se shrnovaci
hlavou na pfenaseci desku. VVyska rozfazovaciho
stolu odpovida bézné dopravni roviné lahvi
(cca 1100 mm).

DEPALETIZACE A PALETIZACE PREPRAVEK

B k pfenaseni vrstev prepravek je vyuzita

sviraci nebo hakova hlava. Pro paletovéni je
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mozno vyuzit shrnovaciho plechu a sestupného
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pohybu palety po napaletovani vrstvy.
PALETIZACE KARTONU A SKUPINOVYCH OBALU
B kartony respektive skupinové obaly

Linearni dvouosy modul ZP-3
jednoducha konstrukce jsou na fadicim stole zformovéany do vrstvy
bezudrzbovy provoz a postupné shrnovany do oteviené roletové
vysoka spolehlivost hlavy stroje. Vrstva je pfrenesena nad paletu
centralni mazani na kterou je uloZena.
minimalni zastavéna plocha
Vyhody vyse popsaného systému vyniknou
predevsim u kombinované depaletizace a pale-
tizace prepravek respektive KEGU. Specialni
manipulaéni hlava manipuluje s prazdnymi
a plnymi pfepravkami respektive KEG sudy. Sou-
¢asné mlize prendset prazdnou paletu (Uspora
mista, zasobniku palet, dopravniku prazdnych
palet). U nékterych aplikaci pIni uchopovaci

hlava funkci manipulatoru prolozky.

Paletizace kartond, vykon 1500 kartond / hod

DEPALETIZACE A PALETIZACE KEG SUDU

B pro mensi vykony manipuluje sviraci hlava
se dvéma KEG sudy. Pro vétsi vykony manipulu-
je sviraci hlava s celou vrstvou. Dopravni rovina
sudU a palet je ve stejné drovni.

Paletizace / depaletizace KEG sud(, vykon 120 KEG / hod

BALICi STROJE DO SMRSTITELNE FOLIE

BALICI STROJE O VYKONU DO 400 BALIKU ZA
HODINU (POLOAUTOMATICKE STROJE)
Obsluha ru¢né vkldda balené predméty do

podavace. Vyhodou je jednoducha konstrukce
stroje, vysoka univerzalnost z hlediska zpra-
covavanych formaci (baleni pouze do folie, na
rovnou prolozku nebo do trayu).

Automaticky balici stroj NAPACK 500

BALICI STROJE O VYKONU DO 1000 BALIKU ZA
HODINU (PLNE AUTOMATICKE STROJE)

Stroje jsou vybaveny klasickou svafovaci listou,
kterd svafi dolni a horni folii. Provedeni balicich
stroju se lisi dle zplGsobu baleni predmétd bud’
pouze do folie, na rovnou prolozku nebo na
tray. SloZeni a slepeni kartonu je soucésti stroje.
Konstrukeni feseni svarovaciho stolu se lisi dle
stability a tuhosti balenych predméti (sklené-
né lahve, PET lahve, plastové lahve, kartonové
krabice atd.).

(pokracovdni na dalsi strané)



Predstaveni spolec¢nosti NATE — marketing, a.s.

(dokonceni)

VKLADACE A VYKLADACE LAHVI

BALICi STROJE DO SMRSTITELNE FOLIE

Automaticky balici stroj NAPACK 800

BALICI STROJE O VYKONU NAD 1000 BALIKU

ZA HODINU

Pfipravuji se balici stroje pracujici s vratnym
pohybem svarovaci listy (polokontinualni stroje
- vykon do 1800 baliki/hodinu) nebo balici
stroje bez svafovaci listy (kontinudIni stroje).

Vyse popsané balici stroje jsou urcené pro sku-
pinové baleni lahvi obvyklych formaci (2x3, 3x4,
4x5 apod.). Pro baleni jinych pfedmétl nebo
odlisnych formaci je mozno nabidnout atypické
provedeni balicich stroja:

M jednoducha konstrukce

B minimalni pozadavky na udrzbu

vysoka variabilita

B mnohonasobné ovéiené konstrukeni prvky
pfi riznych aplikacich baleni

KONTAKTY:

Obchodni odd., prodej:
Ing. Zdenék Mihaly

Tel: +420 569551411

Fax: +420 569623305

e-mail: zdenek.mihaly@nate.cz

Technické odd., servis:

Ing. Jaroslav Pokorny

Tel: +420 569551411

Fax: +420 569623305

e-mail: jaroslav.pokorny@nate.cz

Zasobovani, nahradni dily:
p. Martin Jakes

Tel: +420 569551384

Fax: +420 569623305

e-mail: martin.jakes@nate.cz

VKLADACE A VYKLADACE LAHVI
DVOUBOCNICOVE

Uchopovaci hlava vykonava vratny pohyb mezi
dopravnikem lahvi a dopravnikem pfepravek.
Pocet hlav je 1-6. Vykon na jednu hlavu cca 500
prepravek za hodinu.

Technické prednosti:

B veikeré pohonné jednotky a ovladaci
mechanismy jsou umistény nad rovinou lahvi
B celonerezové provedeni funkénich asti
pfichdzejicich do styku s lahvemi (dopravnik
lahvi, fadici listy, fadic¢ lahvi)

Uchopovaci hlava vkladace lahvi NAPAK 3

VKLADACE A VYKLADACE - MANIPULATORY
Vyroba vkladacd a vykladaci lahvi manipula-
torl se v soucasné dobé pfipravuje. Pro pohon
ve svislém a vodorovném sméru budou pouzity
dvouosé moduly firmy GUDEL.

Vyhody linedrnich modulli byly popsany v ¢asti
depaletizace a paletizace. Modulova konstrukce
s tvrzenymi a le$ténymi kolejnicemi, poho-
nem ozubenym hifebenem nebo ozubenym
femenem dovoluje vysoké zatéze, dynamiku

a zajistuje vysokou presnost polohovani a tichy
chod. Manipuldtory budou osazeny 1-6 hlavami
a pokryji vykon lahvérenskych linek az do 36
000 lahvi/hodin. Aplikaci lineadrnich moduld
dojde k sjednoceni a unifikaci hlavnich pohont
vkladaci, vykladact lahvi, a paletizaci respekti-
ve depaletizaci.

B mnohonésobné ovérené pouzité kon-
strukéni prvky

B subdodévky od ptednich svétovych vyrobcl
(SIEMENS, FESTO, SEW EURODRIVE, NORD,
TELEMECANIQUE, OMRON)

B moznost napojeni na monitoring provozu
strojl a propojeni s centralnim fidicim
systémem

B ovladani pomoci dotykové obrazovky
TOUCH SCREN

vedenim GUDEL

VidzZeni obchodni prdtelé, doufdm, Ze toto
strucné predstaveni pomdze k vasi orientaci
ohledné vyrobniho programu nasi firmy
av budoucnu prispéje k uzavreni nejednoho
obchodniho pripadu.
Hodné obchodnich tispéchd.
Ing. Zdenék Mihdly
reditel
|



Vyroba a dodavky pro nadnarodni

spolecnost Alfa Laval v roce 2007.

Lonisky rok byl pro firmu NATE rovnéz uspésny
v dodavkach produktii vyrabénych
podle dokumentace zakazniku.

Alfa Laval patfi k prednim dodavatelim techno-
logii pro zpracovani potravinaiskych produktd,
takze mame k sobé oborové blizko, nejsme ale
piimymi konkurenty na trhu. Jddrem cinnosti
firmy Alfa Laval jsou tfi zakladni technologie:
prenos tepla, separace a doprava tekutin.
Vsechny tfi maji velky vyznam pro spolec¢nosti

z rznych oblasti primyslu. Alfa Laval zastava

v oblasti svych technickych znalosti vedouci
pozici na svétovych trzich.

Spoluprace s timto zdkaznikem byla zapocata
jizvroce 1998. Dodavky jsou urceny pro zafize-
ni na zpracovani potravinarskych olejli a Stav,
odsolovani vody, ¢isténi tekutych paliv a pro
klimatiza¢ni jednotky. V sou¢asné dobé dodava-
me jak jednotlivé komponenty, tak i celé strojni
celky. Mdme navazanou spolupréci s vyrobnimi
podniky v Dansku, Svédsku a Italii.

Alfa Laval ma velice propracovany program
prace s dodavateli. Jeho soucasti je neustalé
hodnoceni zékladnich pozadavkd na dodavky,
jako je technicka kvalita , terminova presnost
dodavek, schopnost pruzné reagovat na
momentalni potfeby a samoziejmé i cenova
konkurenceschopnost.

Dle slov Anderse Valeskoga, managera strate-
gickych nakupt: , NATE patii k nejvyznamnéjsim
partnerim Alfa Laval ve stfedni a vychodni Evropé

s doddvkami do rfady nasich vyrobnich podnikd.

V nékolika poslednich letech se nase spoluprdce

v objemu doddvek zdvojndsobila. Firma NATE se za
tuto dobu predstavila jako spolehlivy partner s dob-
rou a stabilni kvalitou doddvek a pInénim ,,On-time”
termind. AL vyzdvihuje dobré vztahy s NATE, které
pomdhaji rozvijet nasi spoluprdci k oboustranné
spokojenosti. Pro rust dalsiho naseho obchodu je
obcas limitujici vyrobni kapacita NATE.”

muzeme konstatovat, Zze jsme hodnoceni jako
jedni z nejlepsich dodavateld, jak z hlediska
kvality, tak i v plnéni termind dodavek . Toto
hodnoceni je nesporné zadsluhou vyborné
prace ve vyrobé a jeji organizace na obrobnach
a hlavné na montaznich oddélenich, kde lezi
hlavni odpovédnost za konec¢né splnéni doda-
vek . Alfa Laval ve své nakupni strategii planuje
mensi pocet dodavatell s vétsim objemem
doddvek. BEhem témér desetileté spoluprace
jsme se zaradili mezi klicové dodavatele v oblas-
ti obrdbénych a svarovanych dili. Pro firmu
NATE se tento vyrobni program stal jed

nim ze stabiliza¢nich faktorud z hlediska vyuziti
vlastnich vyrobnich kapacit. Hlavni vyroba
méla vzdy urcity sezénni charakter s vrcho-

ly v jarnim obdobi a subdodavky pro dalsi

Dily k separatordim pro zavod v Dansku a Svédsku.

Kompletace mixéru pro zavod v Dansku.

zdkazniky vyrovnavaly népln v prabéhu roku.
Dnes si NATE ziskava pevné postaveni na trhu
a zvyseny zdjem o nase vyrobky nas stavi pred
nové vyzvy. Bylo tfeba zménit pohled na nasi
pfipravu, organizaci a fizeni vyroby, vedouci ke
zvladnuti viech poZadavk nasich zakaznikd.
Neustalé provérovani efektivity viech procesu
ve firmé se stalo nutnosti.V poslednich letech
se objevuji nové hrozby, jako je pfesun vyroby
do levnéjsich teritorii ve vychodni Evropé a do
asijskych zemi. Rovnéz vyvoj ceské ekonomiky
s posilovanim koruny ztézuje pozici exportérd.
Celit t¢mto hrozbam znamena pracovat neusta-
le na produktivité prace, hledat nové moznosti
vyuzitim modernich technologii vyroby a dalsi-
mi opatfenimi v oblasti racionalizace vyroby.
To je nds hlavni zdmér pro letosni rok, protoze
nabizet nasim zédkaznik(m kvalitni produkty za
pfiznivych podminek a poskytovat kvalitni ser-
vis je nadéle hlavnim cilem a zérover i mottem
celé firmy NATE. [

Trubkovnice pro tepelné vyméniky pro zavod v Italii.
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DalSim vyznamnym zékaznikem je ryze ceska
spole¢nost IMEX Premium s. r. o. pivovar
Rychtarf s témér stoletou tradici v oboru
pivovarnictvi. Pivovar Rychtar Hlinsko

v Cechach vznikl v roce 1913, plivodné jako
»Spolecensky pivovar”. Jeho prvni pivo bylo
vystaveno 12.prosince 1913. Jako prosperujici

se v roce 1925 pfeménil na akciovou spole¢nost.

Od té doby az do 1.fijna 1996 postupné patfil do
riznych pivovarskych seskupeni. Po privatizaci
vlastni pivovar spole¢nost IMEX Premium spol.s r.o.

Okamzitymi investicemi do vyroby a odbytu
byl zabezpecen dalsi rozvoj. Pikladem toho je
modernizace hlavni filtrace, staceci linky lahvi,
¢i mikrofiltr, ktery umoznuje docilovat u lah-
vového piva vysoké zakladni trvanlivosti bez
poufZiti pasterace. Pivovar md kapacitu vyroby do
100 tis. hl., vyrabi Sest druh@ lahvovych a Sest
druhl sudovych piv. Spoluprace s firmou NATE
mad jiz dlouhou tradici, pfed 17 lety byla dodéna
do tehdejsich Pivovard Hradec Kralové statni
podnik, provozu Hlinsko v Cechach myéku

TERMA 10/06 s vykonem 6.000 lahvi/hod. Kdyz
se loni soucasné vedeni pivovaru rozhodovalo
o nakupu nového stroje, oslovilo opét firmu
NATE, ktera pak zvitézila ve vybérovém fizeni

a v zafi 2007 byl podepsan kontrakt na dodavku
myc¢ky Athena 12/12.3 VN a dopravnik{ lahvi
vcéetné fizeni mezi vykladacem lahvi a myckou

a mezi myc¢kou a kontrolnim zafizenim. My¢ka
je vybavena kompletnim monitorovacim systé-
mem a fizenim davkovacich cerpadel chemie,
coz pfispiva ke zvy3eni spolehlivosti stroje

a snizeni spotfeb médii. Montaz zafizeni probi-
hala v poloviné tnora 2008 soucasné s rekon-
strukci lahvovny. V soucasné dobé se pripravuje
rekonstrukce stacirny lahvi, véetné vystavby
zcela nové Upravny vody pro vyrobu hlineckého
piva. Rada téchto investi¢nich a rekonstruké-
nich akci, které postupné méni vzhled pivovaru
a jeho technologické vybaveni, sméfuje ke
zkvalitnéni a zefektivnéni vsech ¢lanka vyroby
tak, aby bylo mozno i v nasledujicich letech
uspokoijit staly zajem vsech pfiznivct o prvot-
Fidni, klasicky vyrabéné pivo ,Rychtar”. Hl

Vystava BRAU Beviale 2008
Norimberk, Némecko 12.-14.11. 2008

Yoe Beviale2008

Spolecnost NATE - napojova technika a. s. se na podzim tohoto roku jiz tradi¢né zuc¢astni jedné z nejvétsich

evropskych vystav tykajici se ndpojového prlimyslu BRAU Beviale 2008.

prijdte nas pavstivit

do ha\V ¢.5
pa stanek C. 431,

Lonského, jiz 47. ro¢niku vystavy BRAU Beviale v Norimberku, se ztcastnilo, i pres stavku na némeckych drahach I

a vydatnému vydatné snézeni, 34.456 odbornych navstévnikd (2006: 36.260). Celkem se veletrhu ztcastnilo

1.416 vystavovateld (2006: 1.437).

Firma NATE® vystavovala na plose 42,5 m? a exponaty byly v loriském roce plni¢ na pivo Veral 18 PK dodaného
do pivovaru UzZavas Alus v Lotyssku a kamerova prohlizecka prazdnych lahvi, kterd byla prodana do provozu

General Bottlers CR s.r.o. v Praze.

Tesime se.

Letos bude NATE vystavovat prvni blok my¢ky Athena 18/18,318/18.3, ktera pak bude fungovat v pardubickém

Pivovaru Pernstejn a ukazky vsech nasich plnicich systém0 pro plnéni sycenych i nesycenych napoju:

B elektronicky objemovy s pratokomérem
B mechanicky objemovy
B hladinovy mechanicky



