
NATE – nápojová technika a.s., Chotěboř

Vorstellung der gesellschaft





 Über 50 Jahre erfahrungen bei 

 der lieferung kompletter anlagen,
 250 Mitarbeiter – 50 techniker,
 9 400 m2 Produktionsflächen,
 lieferungen in die ganze Welt

Vorstellung des unternehMens

LieferantenportfoLio
Linien
 Glas – 0,2–1,0 l 
 PeT – 0,3–2,5 l, Gallons
 Dosen – 0,25–0,5 l  
 
LieferunG komPLeTTer füLLanLaGen 
unD Des Zubehörs
 Pasteuerisierungsanlagen, CiP-stationen, sirupbereitung,
 rekonstruktion benutzter anlagen.

produktionsportfoLio
 füllvorrichtungen,
 flaschenwaschmaschienen,
 kontrolleinrichtungen,
 Getränkezubereiter,
 Transportbänder,
 Verpackungsmaschinen,
 einräum- und ausräumvorrichtungen, manipulatoren
 Palettisierung, entpalettierung,
 kistenspüler,
 keG-fassspüler und füller.

Leistungen für unsere kunden
 Leistungserhöhung der Linien,
 entwurf, entwicklung, konstruktion,
 Produktion, montage, Verkauf,
 ersatzteile, maschinenservice,
 regelmäßige präventive Durchsichten,
 maschinenüberholungen,

 Projektmanagement,
 Lieferung kompletter füllanlagen, 
	  konsultation,
	  Projektzeichnungen,
	  fertiger entwurf,
	  steuerung der Lieferung.

service
 onlinediagnostik,
 Verfolgung der effektiven anlagenleistung,
 reaktion des services – „hotline“ innerhalb 4 stunden,
 Günstige servicepreise. 
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nate – nápojová technika a.s. ist schon über 50 Jahre lieferant einzelner Maschinen und kompletter 
anlagen für das abfüllen von getränken und anderer flüssigkeiten. in dieser Zeit unserer existenz ver-

fügen wir über ein umfangreiches know-how aus Lieferungen an brauereien, molkereien, mineralwasser-

produzenten, Weinbetriebe, sowohl beim abfüllen in Glas- oder PeT-flaschen, Dosen oder fässer. Diese 

kenntnisse verkörpern über 50 Techniker in den bereichen entwicklung, auftragsvorbereitung, kundenun-

terstützung und 200 mitarbeiter in Produktion und handel. 

Wir arbeiten aktiv mit den kunden zusammen, hören ihre Probleme an  und bringen Lösungen, die nur ein 

Ziel haben: größter gewinn für unsere Kunden auf unseren Maschinen.



fÜllVorrichtungen

 gravitationsüberdruckhöhenspiegeLfüLLung
bestimmt für die abfüllung von: gesättigtem Wasser, 
gesättigtem Wasser mit Geschmack, gesättigter Limonade, 
bier, gesättigtem Wein

		druckLose gravitationsfüLLung
bestimmt für die abfüllung von: stillem Wasser, Wein, 
Destillaten, kaltem Tee, multivitamingetränken, milch

		voLumenüberdruckfüLLung oder 
 druckLose gravitationsfüLLung

bestimmt für die abfüllung von: mineralwasser, stillem 
Wasser, gesättigtem Wasser, gesättigtem Wasser mit 
Geschmack, bier, Wein, Destillaten, gesättigtem Wein, 
kaltem Tee, multivitamingetränken

 voLumenkoLbenfüLLung
bestimmt für die abfüllung von: flüssigkeiten mit Teilchen, 
öl, ketchup, saucen, Chemikalien, milchprodukte

	 druckLose voLumenfüLLung 
 mit durchfLussmesser

bestimmt für die abfüllung von: Wein, Destillaten, kaltem Tee, 
multivitamingetränken, flüssigkeiten mit Teilchen, milchprodukten

		überdruckvoLumenfüLLung 
 mit durchfLussmesser

bestimmt für die abfüllung von: gesättigtem Wasser, 
gesättigtem Wasser mit Geschmack, gesättigte Limonade, 
bier, gesättigtem Wein

		überdruckfüLLung mit durchfLussmesser  
 mit Langem rohr
 bestimmt für die abfüllung von: bier
 füllgenauigkeit: –+ 2 ml/l
 Co2 anstieg: 0,05 mg/l
 Co2 Verbrauch: 2 l–600 g/hl; 1 l–450 g/hl

		füLLer in ausführung uLtra cLean
 sauberkeiTskLasse: 
 Klasik – stilles Wasser, gesättigtes Wasser, gesättigtes  
 Wasser mit Geschmack, gesätigte Limonade, bier, 
 Wein, Destillate

 select – stilles Wasser, gesättigtes Wasser, gesättigtes Wasser  
 mit Geschmack, gesätigte Limonade, bier, Wein, Destillate

 ultra – stilles Wasser, gesättigtes Wasser mit Geschmack,  
 multivitamingetränke, Juice

 aseptic – multivitamingetränke, Juice, kalter Tee, milchprodukte



LeisTunGsumfanG
 2 000 bis 50 000 flaschen/stunden

	  niedrige Leistungen – athena

	  mittlere Leistungen – athena 

	  hohe Leistungen – Delta, Laguna
 flaschen: 0,25 l–1,0 l

flaschenreinigungsMaschine
ZWei sPüLerGrunDTyPen:

rückLauf   
ein- und ausgang auf einer seite 
– Typ aThena, DeLTa

durchLaufend   
ein- und ausgang auf 
gegenüberliegenden seiten 
– Typ LaGuna

für die kontrolle leerer und voller flaschen – aus Glas und PeT, kisten, Gläser usw.
ausführung von einfachster, am Transportband befestigter einrichtung 
 bis zum voll ausgestatteten Linieninspektor 
 mit steuerung der anbindenden Transportbänder,
 aussortieren fehlerhafter flaschen auf mehrreihiges akkumulationsband  
 oder in behälter,
 sortieren nach fehler möglich,
 Leistung bis 60 000 flaschen/stunde.

kontroLLe vor dem füLLen  
 anwesenheit von restflüssigkeit,
 Laugenfilmreste an den Wänden,
 sauberkeit des bodens und der Wände,
 Vollständigkeit des flaschenhalses,
 Detektieren höherer und niedrigerer flaschen,
 form und farbe des Glases der flasche.

kontroLLe nach dem füLLen
 füllhöhe und Lage des Getränks,
 anwesenheit des Verschlusses,
 anwesenheit der etiketten und deren  
 Position,
 anwesenheit des Datums,
 Vakuum im Glas.

kontroLLmethoden
 optische mit abnehmen durch CCD-kamera,
 optische fühler,
 hochfrequenz-,
 infrarotstrahlen,
 induktive.

Kontrolleinrichtungen



getränKezubereiter
 Produktion ungesättigter alkoholfreier  
 Getränke
	  fruchtgetränke
	  energetische Getränke
	  eistees
 Produktion gesättigter alkoholfreier  
 Getränke
 Produktion von schaumweinen
 nachsättigen und abschmecken  
 von mineralwasser
 Produktion von sodawasser  
 für heiße betriebe

 hohe mischgenauigkeit,  
 betriebszuverlässigkeit, beständigkeit  
 des eingestellten mischverhältnisses
 steuersystem siemens s7 mit voller  
 automatisierung der betriebszyklen  
 einschließlich Desinfektion, Verfolgung  
 des maschinenbetriebs über fernzutritt
 Leistungsreihe 2 000–36 000 l/h
 sättigung bis zu 8 g Co2/l
 essenzendosierung in sehr niedrigem  
 mischungsverhältnis

transPortbänder
produziertes sortiment
 Plattentransportbänder
 Lufttransportbänder für PeT-flaschen
 kisten- und flaschenpakettransbänder
 keG-Transportbänder
 Gummitransportbänder mit fülltrichter
 steuerung und Verfolgung des flaschentransports
 Zentralschmierung



VerPacKungsMaschinen

maschinen  
des typs napak

 halbautomatische maschinen

 automatische maschinen

 automatische Verpackungslinie

 kontinuierliche Verpackungslinie

haLbautomatische maschinen  
 maschinen mit der kennzeichnung naPaCk 200

leistung: bis 200 Packungen/stunde

automatische verpackungsmaschinen
 maschine mit der kennzeichnung naPaCk 400, 500, 800
 maschine mit klassischer schneid- und schweißleiste  
 und schrittreihung in Pakete
 Die reihung in flaschen verläuft automatisch

leistung: bis 800 Packungen/stunde

Vorzüge:  einfache maschinenbedienung
  einfacher umbau in verschiedene flaschentypen

haLbkontinuierLiche verpackungsLinie
 maschine mit der kennzeichnung naPaCk 1200
 automatische reihung der flaschen
 Die flaschengruppe wird mit stangenzureicher hinter  
 die schweißleiste geschoben

leistung: bis 1 200 Packungen/stunde

Vorzüge: Günstiges Preis- und Qualitätsverhältnis

kontinuierLiche verpackungsLinie
 automatische reihung der flaschen
 Die flaschen werden durch Transportsystem  
 in gefordertes Paket gereiht
 Der schneidmechanismus schneidet die entsprechende  
 folienlänge ab und synchronisiert ihre bewegung  
 mit dem stangenzureicher
 Das folienende wird vor die flaschengruppe 
 übergeschlagen
 im heißlufttunnel werden beiden folienenden verbunden

leistung: bis 1 800 Packungen/stunde

Vorzüge: Verpackung in bedruckte folie möglich



maschinen des typs napak
 einlegen/herausnehmen von Glas- und kunststoffflaschen  
 aus/in kunststoffkisten und kartons 
 einwangenmaschinen
 Zweiwangenmaschinen

leistung: 500–3 000 kisten pro stunde

Vorrichtungen fÜr ein- und 
ausräuMung Von flaschen



Palettierung
typenreihe nmp
 Vollautomatische mit kennzeichnung nmP 1000, 
 1500, 2000
 Palettierung von kartons, kisten, Paketen
 integrierte module der firma Güdel

leistung: 10 000 bis 30 000 kisten pro stunde

typenreihe mpd
 Vollautomatische maschinen
 Palettierung von kartons, kisten, Paketen
 entpalettierung neuer flaschen
 entpalettierung und Palettierung von keG-fässern
 integrierte module der firma Güdel

leistung: 10 000–30 000 flaschen/Dosen/h

entPalettierung



KistenWaschMaschinen
typenreihe mp
 Vollautomatische mit kennzeichnung mP 1000, 2000, 3000
 Waschen der außenoberfläche normal verschmutzter kisten

leistung: 500 bis 4 000 kisten pro stunde

typenreihe mg
 Vollautomatische maschinen mit kennzeichnung  
 mG 120, 200, 300
 Äußere reinigung normal verschmutzter keG-fässer.
 edelstahlausführung

leistung: 120 bis 300 fässer pro stunde

WaschMaschinen fÜr Keg fässer



geschirrsPÜller und fass fÜllMachine
maschinen reihe nm keg
 Voll automatisch
		 edelstahl-Design

anwendung: Waschen normal verschmutzter keG 
fässer und anschließendes füllen mit einem Getränk

leistung: 15 bis 120 fässe pro stunde

handelsabteilung – i:

tel.: +420 569 551 525  

fax:   +420 569 626 639

e-mail:  business@nate.cz 

handelsabteilung – ii:

tel.: +420 569 551 598

fax: +420 569 623 116

e-mail:  export@nate.cz

marketing:

tel: +420 569 551 235

e-mail:  marketing@nate.cz 

service:

tel.: +420 569 551 482

tel.: +420 569 551 206

gsM:  +420 606 618 928 

ersatzteile:

tel.:  +420 569 551 525 

fax:  +420 569 626 639

e-mail: business@nate.cz

nate – nápojová technika a.s.  Žižkova 1520, 583 01  chotěboř, tschechische republik



www.nate.cz


